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1. KONU:

Bu teknik sartname, imalat, bakim, onarim ve revizyonlar1 yapilan lokomotiflerde kullanilan
komple iiriinlerin teminine iliskin istek ve 6zellikleri, kontrol ve deneyleri, teslim alma kosullarini
ve diger hususlar kapsar.

1.1. IDARE: TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii' nii ifade eder.
2. ISTEK VE OZELLIKLER:

2.1. Malzeme:

2.1.1. Sartname ekinde verilen resim, kroki ve is emri yapraklarinda belirtildigi sekilde olacaktir.

2.1.2. Komple mamul pargalarinin imalatinda kullamlan baglanti elemanlan, sartname eklerinde
farkl bir kalite belirtilmemisse, 8.8. kalite olacaktir.

2.2. imalat:
2.2.1. Parcalanin imalatinda ekte verilen resimlere, malzemelere ve standartlara uyulacaktir.

2.2.2. Pargalar, muhtelif kesme, biikkme, torna, freze, matkap, planya, tesviye, taslama ve dis agma
gibi imalat yontemlerine gore Uretilecektir. Pargalarda ¢apak, gozenek, katmer, ¢apak oyuntulari,
pullanma, eziklik, catlak vb hatalar bulunmayacaktir.

2.2.3. Imal edilecek komple iiriinii olusturan pargalar, montaj resimlerine gére birlestirilerek
komple iriin olusturulacaktir. Kullanilacak baglanti elemanlarimin tamami korozyona karst Zn
kaplanmus olacaktir.

2.2.4. Kaynakli imalat var ise, firmalar EN 15085 kaynakli imalat sertifikalarim teklif ekinde
sunacaklardir. Kaynak yapilacak pargalarda atikhik, ¢arpikhik, kaynak c¢ekmesi, ¢atlak, ciliruf
sigramast vb. kusurlar bulunmayacaktir. Kaynak dikisleri diizgiin ve temizlenmis olacaktir.
Sartname ekinde verilen komple mamullerin bir kismin1 dévme, dokiim vb. pargalar olusturmus ise
bunlar iginde ilgili sartnameler, teknik bilgiler verilmistir. imalati tamamlanan komple mamullerin
islenmis yiizeyleri koruyucu bir yag filmi ile kaplanacak, diger kisimlar yiizey temizligi yapildiktan
sonra korozyonu Onleyici astar boya ile boyanacaktir. Bu tedbirler aliiminyum mamullere
uygulanmaz.  Imalat ve kolayliklar  hakkinda IDARE' den  bilgi  alabilir.
2.2.5. imal edilecek iiriin igin 1511 islem gereksinimi, teknik resim, agiklamalar kisminda belirtildigi
sekilde ve degerlerde yapilarak raporlanacaktir.

Isil iglemi yapilmis pargalarda catlak, katmer, eziklik vb. hatalar bulunmayacaktir. Isil islemden
sonra pargalarin son 6l¢ii, tolerans ve ylizey piriizliiliik degerleri resme uygun olacaktir.

2.2.6. Imal edilecek {iriin basingh bir ekipman ise, tiriintin sizdirmazhg teknik resim, aciklama
kisminda belirtilen degerlerde basing testi yapilarak kontrol edilecek ve raporlanacaktir.

2.2.7. Sartnamede belirtilmeyen; fakat sartname ekinde verilen teknik resim, kroki, is emri
yapraklan ve agiklamalar kisminda yer alan istekler (boyama, yikama, kaplama vb.) yiiklenici
tarafindan yerine getirilecektir,

2.2.8. Komple lriinlerin tamam epoksi astar boya ile boyanacaktir. Son kat boya ile ilgili istekler
sartname ekleri esas alinarak yapilacaktir. Sartname ekinde belirtilmemigsse son kat boya
yapilmayacaktir.

2.2.9. Komple iriinler biitiin pargalan tam ve ¢ahisir vaziyette teslim edilecektir.
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3.GENEL HUSUSLAR

3.1. Firmalar giincel ve gegerli ISO 9001 Kalite Sistem Belgesini teklif ekinde sunacaklardir.

3.2. Firmalar, ISO 14001 Cevre Kalite Yonetim Sistemi gerekliliklerini saglayacaklardir.

3.3. Firmalar teklif verecekleri islerle ilgili olarak daha 6nce bu tiir isleri hangi firmalara yapmus
iseler tekliflerinde bunu belirteceklerdir.

3.4. Firmalar, teklif ekinde kapasite raporu sunacaklardir.

3.5. IDARE gerek gordigl takdirde, ihaleye katilan firmalari Gnceden gérmeye ve imalat
esnasinda firmalar tetkik etmeye yetkilidir. IDARE teknik heyeti, yapilan inceleme sonucu
herhangi bir firmanin ihaleye katilma yeterliligine sahip olup olmadigina karar verme yetkisine
sahiptir.

3.6. IDARE, imalat sirasinda istedigi asamada ara kontroller yapmak icin firmay:r ziyaret etme
hakkina sahiptir. Ara kontrollerin saglikli yapilabilmesi igin yiiklenici, ustiinii kaplama,
montajlama, baglama gibi kompleyi olusturan detaylarin kontroliinii engelleyecek asamalara
geemeden dnce IDARE' yi bilgilendirecektir.

3.7. Istekliler, yapilacak is hakkinda ilgili Fabrika Miidiirliigiinden bilgi alabilir, orijinal pargalari
IDARE tesislerinde gorebilirler.

3.8. Thale konusu ise ait her tiirlii nakliye isi (iiriiniin teslimi, ret edilen pargalarin geri alinmas,
ret edilen pargalarin yerine yenilerinin teslimi, vb) yiiklenici sorumlulugundadir.

3.9. Yiiklenici, nakliye esnasinda iiriinlere herhangi bir zarar gelmesi halinde, olusan zaran
IDARE' ye tazmin edecektir.

3.10. Uriinlerin imalat: ve nakliyesi ile ilgili tiim teknik ve hukuki sorumluluk yiiklenici firmaya ait
olacaktir.

3.11. Teknik sartnamede belirtilmeyen diger hususlar idari sartnamede aciklanmistir.
4. KONTROL VE DENEYLER:

Yiklenici, IDARE 'ye teslim edilen tirtinlerle birlikte, Uriinler i¢in asagida agiklanan test ve
kontrolleri yapacak, bunlara ait kontrol sonug raporlarini, ayrica tiriiniin 6zelligine gore yapilmasi
gereken 1s1l islem, basing testi v.b. test sonuglarim gosteren raporlar, tirline ait 3.1. sertifikasini
(TS EN 10204’¢ gore) teslimat sirasinda IDARE' ye verecektir.

4.1. Gozle Kontrol:

Teselliime arz edilen tiim driinler Yiiklenici tarafindan %100 goz kontroliine tabi tutulur. Goz
kontroliinde pargalarin genel durumu, madde 2.2.2”ye gore kontrol edilir.

4.2. Olgii ve Tolerans Kontrolii:

Tesellime sunulan trinlerin tamanu Yiiklenici tarafindan % 100 6l¢ii kontrolline tabi tutulur.
IDARE tarafindan, TS ISO 2859-1'¢ gbére numune alma yontemi kullamilarak 6l¢ii kontrolii

yapilacaktir. Pargalarin ekte verilen teknik resimlerde belirtilen boyut ve toleranslara uygun olup
olmadig: kontrol edilecektir.

4.3. Cahsma Testleri:

Teselliime arz edilen iriinlerin varsa hareketli kisimlarimin tutukluk yapmadan, fonksiyonunu
yerine getirecek sekilde ve diizgin sekilde ¢alisip ¢alismadi@ tarafindan kontrol edilecektir.
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4.4. Diger Testler:

Uriinlerle ilgili yapilmas: gereken, teknik resimler, ekli agiklamalarda belirtilen test ve kontroller
ilgili standartlara gére yapilacaktir,

4.5. Kontrol ve Deneylerin Degerlendirilmesi:

4.5.1. Tim pargalarin tabi tutuldugu kontrol ve deneylerde uygun olmayan pargamn kendisi, parti
icinde belirli sayilarda yapilan kontrol ve deneylerde uygun olmayan parganin tespiti durumunda
ise, uygun olmayan par¢amn bulundugu partinin tamamu ret edilecektir.

4.5.2. Yiiklenici firma, deneylerde tahrip edilen pargalarin yerine higbir iicret talep etmeksizin
yenisini verecektir.

4.5.3. IDARE gerek gordigi takdirde, kontrol ve deneyleri, masraflan yiiklenici tarafindan
karsilanmak kosulu ile bagimsiz bir baska kurulusa yaptirabilir.

5. PROTOTIP:

5.1.Yiklenici firma, imalati s6z konusu olan pargalarin her biri igin, birer adet prototip yapacaktir.
Prototipin imalat siiresi teklifle belirtilecektir.

5.2. Prototip pargalarnin kontrolii, parganin veya mamuliin kullamm yeri ve fonksiyonuna gore
belirlenecek siirede tamamlanarak yiikleniciye bildirilecektir. Yiklenici, prototipin uygunlugu
kabul edildikten sonra seri imalata gececektir. Prototipin kabul edilmis olmas:i biitiin imalatin
kabulii anlamina gelmeyecektir. imalatin kabuliinde pargalarin kontrol ve deneylere uygunlugu
sarti aranacaktir. IDARE, prototiplerin kabul edilmemesi halinde tespit edilen aksakliklar
giderilmis olarak ikinci bir prototip isteyebilir.

5.3. IDARE, prototiplerin kabul edilmemesi halinde sozlesmeyi tek tarafli fesih etme hakkina
sahiptir.

5.4. Muayene ve deneyler esnasinda hasarlanan pargalar i¢in Firma herhangi bir talepte bulunamaz.
5.5. Prototip isteyip istememe hakki IDARE' ye aittir.

6. AMBALAJ VE MARKALAMA:

6.1. Ambalaj

6.1.1. Tesellime arz edilen malzemelerin ambalaj sandiklan; uygun kalite ve kalinhikta tahta,
petrol tiirevi vb. mukavim malzemelerden yapilmis olacaktir. Sandik malzemesi segilirken, 4 adet
sandig st tste konulacagi dikkate alinacaktir. Sandiklar yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve gevre
sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasar gérmeyecek sekilde imal
edilmis olacaktir,

6.1.2. Malzemelerin dagilmamalan igin sandiklar disindan mukavim serit bantlarla baglanacaktir.
Sandiklarin altinda forkliftle tahmil tahliye edilecek sekilde palet olacaktir. Sandiklarin malzemeli
agirh@ 400-500 kg olacaktir. Sandiklarin Gizerinde yiiklenici firmanin adi, malzemenin adi, siparis
ve resim numarasi, sandik i¢indeki parca adedi, pargalarin sarj ve sira numaralar, imal tarihi
bilgileri (iklim markalama bilgilerini kapsayan liste; irsaliye veya fatura edilecektir. Gerek bu
bilgileri, gerekse fatura ile birlikte sandik bazinda ayrica teslim Malzemeler; yagmur, riizgar, kar
gibi iklim ve gevre sartlarindan etkilenemeyecek, tahmil tahliye ve stoklama esnasinda hasar
gormeyecek, uygun kalinhikta hava balonlu naylon ile sanlarak, islenmis yiizeyleri birbirine temas
etmeyecek sekilde sandiklar igine konulacaktir.

6.1.3. Tesellime sunulan iriinlerin ambalaj ve/veya teselliim evraklarinin eksik ve/veya uygun
olmamasi durumunda; bu durum tutanak ile kayit altina alinarak, tesellim islemi
gergeklestirilmeksizin firmaya iade edilir.
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lade edilen malzemelerin yeniden teselliime arz edilmesi, sozlesmede belirlenen teslim siiresinden
sonra oldugu takdirde, sdzlesmede belirtilen gecikme cezasi tahakkuk ettirilecektir.

6.1.4. Yiiklenici ambalaj nedeniyle meydana gelen gecikme i¢in herhangi bir hak talep edemez.
6.2 Markalama:

Firma imalatim yaptig her pargaya asagida tarif edilen sekilde kalici olarak isaretleme yapmalidir.
Markalama asindirma yontemi ile yapilacaksa Max iz derinligi 1.5 mm ve iz genisligi mm 1.2 mm
olmalidir. Markalama, par¢anin fonksiyonunu bozmayacak ve rahat¢a goriilebilecek bir yere
yapilacaktir,

Markalama su sekilde olacaktir.

Firma Ismi-malzeme kalitesi- xxx-yy-zzz
xxx: ardisik ve tekrar etmeyen parti numarasi
yy: yilin son iki hanesi

zzz: Parga sira numarasi

7. TESLIM SEKLI VE YERI

Imal edilen pargalarin teslim yeri, TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii / ESKISEHIR’ dir.

8. GARANTI

Yiiklenici firma, teselliimii gergeklestirilen {iriinlerin her birini son teslim tarihinden itibaren 2 yil
siire ile garanti eder. Garanti siiresi i¢erisinde parcalarin kullanilmasina engel veya omrii kisaltacak
bir hata tespiti yapildig1 takdirde, ilgili parcalar ret edilir. Ret edilen pargalar, yiiklenici tarafindan
her hangi bir ek ticret talebi olmaksizin, 20 is giinii igerisinde yenileri ile degistirilecektir. Garanti

kapsaminda degistirilen triiniin teslim alinmasi ve yeni triniin IDARE 've teslim edilmesi ile
alakali nakliye islemleri yiiklenici firmaya aittir

9. DIGER HUSUSLAR
9.1. Bu sartname ekleriyle birlikte gegerlidir.

9.2. Eklerde imalati yapilacak iiriinlerle ilgili detayh agiklamalar bulunmaktadir. Imalat sirasinda
bu agiklamalara dikkat edilecektir.

9.3. Gerekli 6zenin gosterilmeden yapildigina kanaat getirilen, {iriin islevinde herhangi bir sorun
teskil etmeyen diger istek islemleri (boyama, yikama, kaplama vb.) IDARE gerek gordiigi
takdirde yiiklenici firma tarafindan usuliine uygun olarak tekrarlanacaktir. Eklerde yer alan istek
ve Ozelliklere dikkat edilmeden imal edilen komple iirlinler kabul edilmeyecektir.

EKLER
Ek 1: Liste
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